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Szanowni klienci,

dziekujemy za wybranie naszych produktéw. By zapewni¢ jak najlepsze efekty
uzytkowania urzadzenia, przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem drukarki. Nasz
zespot dokltada wszelkich staran by $wiadczy¢ ustugi jak najwyzszej jakosci. Jesli
napotkasz jakikolwiek problem z drukarkg 3D, mozesz si¢ z nami skontaktowa¢ za
posrednictwem numeru telefonu lub adresu e-mail podanego na koncu instrukcii.

Aby uzyskac¢ lepsze efekty korzystania z naszego produktu, mozesz réwniez skorzysta¢
ze wskazowek zawartych w nastepujgcych zrodtach:

- instrukcije i filmy na karcie pamigci

- odwiedz naszg oficjalng strone internetowg www.creality.com, aby znalez¢ odpowiednie
informacje o oprogramowaniu / sprzecie, dane kontaktowe oraz instrukcje obstugi i

konserwacji.


http://www.creality.com/

' Uwagi
A g
B | sktadanie drukarki

c Korzystanie z drukarki 3D

Poziomowanie hot-bed

tadowanie filamnetu

Rozpoczecie drukowania



UWAGI

Nie uzywaj drukarki w sposob inny niz opisany w niniejszym dokumencie w celu unikniecia obrazen ciata lub szkéd majatkowych.

Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrédta ciepta ani przedmiotéw tatwopalnych lub wybuchowych. Sugerujemy umieszczenie go w dobrze wentylowanym, niskopytowym $rodowisku.
Nie wystawiaj drukarki na dziatanie gwattownych wibragji ani niestabilnego srodowiska, poniewaz moze to spowodowac niska jako$¢ wydruku.

Przed uzyciem wiokien eksperymentalnych sugerujemy uzycie standardowych filamentéw, takich jak ABS lub PLA, do kalibracji i testowania maszyny.

Nie uzywaj zadnego innego przewodu zasilajgcego poza dostarczonym. Zawsze uzywaj uziemionego gniazdka elektrycznego z trzema bolcami.
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Nie dotykaj dyszy ani powierzchni drukujgcej podczas pracy, poniewaz moga by¢ gorgce. Trzymaj rece z dala od maszyny podczas uzytkowania, aby unikng¢ oparzen lub obrazen ciata.
7. Nie nalezy nosi¢ rekawiczek ani luznej odziezy podczas obstugi drukarki. Takie tkaniny moga zaplata¢ si¢ w ruchome czesci drukarek, co prowadzi do poparzen, mozliwych obrazen ciata
lub uszkodzenia drukarki.

8. Podczas czyszczenia zanieczyszczen z hotendu drukarki zawsze uzywaj dostarczonych narzedzi. Nie dotykaj dyszy bezposrednio po podgrzaniu. Moze to spowodowac obrazenia ciata.
9. Czesto czys¢ drukarke. Zawsze wylgczaj zasilanie podczas czyszczenia i wytrzyj suchg szmatka, aby usuna¢ kurz, przyklejone tworzywa sztuczne do drukowania lub inny materiat z ramy,
szyn prowadzacych lub két. Uzyj srodka do czyszczenia szkta lub alkoholu izopropylowego, aby wyczysci¢ powierzchnig wydruku przed kazdym wydrukiem, aby uzyskac¢ jak najlepsze efekty.
10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzysta¢ z drukarki bez nadzoru.

11. To urzadzenie jest wyposazone w mechanizm ochrony bezpieczenstwa. Nie przesuwaj recznie dyszy i mechanizmu platformy drukujacej podczas uruchamiania, w przeciwnym razie
urzgdzenie automatycznie wytaczy sie ze wzgledéw bezpieczenstwa.

12.  Uzytkownicy powinni przestrzegac przepiséw ustawowych i wykonawczych odpowiednich krajéw i regionéw, w ktérych urzadzenie jest uzywane. W trakcie pracy nalezy przestrzega¢
norm oraz obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa. Surowo zabrania sig¢ uzywania produktéw Creality do jakichkolwiek nielegalnych celéw. Creality nie ponosi odpowiedzialno$ci prawnej
za jakiekolwiek naruszenia w ramach jakichkolwiek okolicznosci.

13. Wskazoéwki: Gorna pokrywa jest stosowana do wysokiej temperaturze (np. ABS), a materiaty eksploatacyjne o niskiej temperaturze mozna drukowac bez niej (np. PLA)

14. Wskazoéwki: Nie podigczaj ani nie odtgczaj przewodu zasilajagcego po wigczeniu zasilania.



Wprowadzenie

1 Stot roboczy

2 Nakretka do poziomowania stotu
3 Nakretka wyréwnujgca

4 Ekran LCD

& Dysza drukujaca

6 Przetacznik napiecia

7 Gniazdo karty pamieci i port USB

B8 Rurka teflonowa

8 Prowadnica filamentu

10 Ekstruder

11 Czujnik filamentu

12 Uchwyt filamentu i filament

13 Podtaczenie przewodu zasilajgcego




Parametry

Podstawowe parametry

Model drukarki 3D CR-5 Pro

Rozmiar wydruku 300%225*380mm
Technologia formowania FDM

Tlos¢ dyszy 1

Grubos¢ warstwy 0.1-0.4mm
Srednica dyszy 0.4mm
Doktadnos¢ + 0.1mm
Filament 1.75 mm PLA/ABS
Format pliku STL/OBJ/AMF
Tryb pracy

Karta pamieci

Oprogramowanie - Slicer

CrealitySlicer/Cura/Repetier-Host/Simplify3D

Zasilanie \Wejscie: AC115/230 V 50/60 Hz Wyjscie: DC 24 V
Catkowita moc 350W

Temperatura stotu roboczego <110°C

Temperatura dyszy <300°C

Wznawianie drukowania Tak

Czujnik filamentu Tak

Podwdjna o$ Z Nie

Wybdr jezyka Angielski

System operacyjny

\Windows XP/7/8/10 MAC/Linux

Szybkos$¢ drukowania

<180 mm/s, standardowo: 30-60 mm/s

Automatyczne poziomowanie

Yes
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Instalacja uchwytu na szpule

Zainstaluj uchwyt na szpule przy pomocy
dotaczonej nakretki

164

o Uchwyt i nakretka x1







Zasilanie

@ Przewod x 1



UWAGA!

Wybierz odpowiednie napieci jSci , aby dopasowac je do lokalnej sieci
(115/230V), jesli napigcie tani i i awnie, urzadzenie moze
zostaé uszkodzone.

Podtacz przewéd zasilajacy i obroé pr zasilania na 1, aby go wiaczyc¢.

Nie podt j ani nie odigczaj pr du, gdy ur; ie jest wig




3 | Poziomowanie platformy roboczej

1. Lekko dokrec cztery nakretki poziomujgce na dnie platformy przed pierwszym poziomowaniem.
2. Wybierz "Settings” —> “Level mode” , kliknij na numer (D-(3.

3. Wartos¢ offsetu jest okreslona dla automatycznego poziomowania i domysinego powrotu do pozycji wyjsciowej (Home) w trakcie drukowania.

4. Warto$¢ przesuniecia jest nieistotna w przypadku automatycznego poziomowania. Skraca czas procesu poziomowania drukarki po wytgczeniu
automatycznego poziomowania.

CREALITY CREALITY

CREALITY

! Uwaga: Prezentacja interfejsu uzytkownika przedstawiona jest wytgcznie w celach

informacyjnych. Rzeczywisty wyglad interfejsu uzytkownika moze sie rézni¢ od zdjec.



Przesun dysze w poblize $ruby poziomujacej. Przekre¢ pokrettem w lewo lub w prawo, aby odlegtos¢ miedzy dysza a platforma byta takiej
grubosci jak kartka papieru A4. Wyréwnujac cztery pokretta w kolejnosci, kliknij (5), aby sprawdzi¢, czy szczelina miedzy dysza a

platforma jest wiasciwa, czy nie.

®

Dysza znajduje sie zbyt daleko od platformy, wiec
filament nie moze przylegac do platformy.

©

Filament jest wyttaczany réwnomiernie, przykleja sie do stotu.

¥
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®
Dysza jest zbyt blisko platformy, filament nie jest prawidtowo
wyttaczany, moze wystepowac jej tarcie o stét.

o
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Uzyj kawatka papieru A4 (standardowy papier do drukarki), umieszczajac go na stole roboczym. Upewnij sig, ze dysza lekko
zarysowuje papier. Dokonaj regulacji na wszystkich 4 rogach. W razie potrzeby powtdrz powyzsze kroki 1-2 razy. Kontynuuj
regulacje, az papier A4 z dyszy napotka niewielki opor dyszy.

I




6 | Poziomowanie platformy roboczej

Automatyczne poziomowanie

Jesli chcesz zrealizowa¢ automatyczne poziomowanie, mozesz skorzystac z nastepujgcych ustawien:

CREALITY CREALITY CREALITY &

z

Auto levuling ploase wat.

Uwaga: Prezentacja interfejsu uzytkownika przedstawiona jest wytgcznie w
celach informacyjnych. Rzeczywisty wyglad interfejsu uzytkownika moze sie
rézni¢ od zdjec.



Rozgrzewanie

Metoda 1

CREALITY

Tt

Print Setting

CREALITY

o]

Print Setting

e heat:

Nozzle Temp:

Hot-ed pra-heat

Hot-bed Temp 38

Automatic

CREALITY

Manual

CREALITY

o,
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Devico

Podczas zmiany ABS na PLA, temperature dyszy
nalezy podnie$¢ do 240°C, a nastepnie
zatadowaé PLA. Po dotarciu PLA do dyszy,
nalezy wyttoczy¢ ok. 150 mm filamentu, aby
wypchngé pozostaly ABS. Nastepnie temperature
dyszy nalezy zmniejszy¢ do 200°C i rozpoczaé

drukowanie.



CREALITY

EEEE

CREALITY CREALITY

CREALITY

R 81 PEEE:

TAEERE A




Czekajac na wzrost temperatury, zawie$ filament na uchwycie.

o Filament

5

/'Y

@ Szczypce ukosne x 1

[ Aby uzyskacé ptynniejszy druk, koniec filamentu
powinien by¢ $ciety w sposoéb jak pokazany ponizej.




tadowanie filamentu

Gdy temperatura osiggnie warto$¢ docelowg, wprowadz wtékno do dyszy i zaczekaj, az zobaczysz ptynny filament wychodzace z dyszy.

Wskazéwka: Jak wymieni¢ filament?

1. Przetnij uzywany filament w poblizu ekstrudera i wolno podawaj nowy
filament, az zostanie wprowadzony do gtowicy drukujacej.

2. Szybko wycofaj stary filament i wprowadz nowy po wstepnym podgrzaniu
dyszy. Nastepnie popchnij filament nieco do przodu.




Rozpoczecie drukowania
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Creafity Shicer

1. Kliknij dwukrotnie, aby zainstalowac
oprogramowanie. ‘

2. Kliknij dwukrotnie, aby otworzy¢
oprogramowanie. ‘

|sscuy

-

© aced riear

& Acd Priccer

Criatey OR1%
Creatsy CIL DM
Creakny CR-130

et

D0C0OCOON00OCO0 |
2

Printue name [ Crnony CRS v

® g

¢
i
-4
E]

Crnalty Civ10)
Croaky A0 Mini
Creabty CA-100)
Craaly X103
Crmatny £2105 Pro.
54

PO00COCOTCO0O0N0

Vrven
Frintar Sartings
Xema
ViBeser)

20vugho

s e e

Origin ot canter. |
Peatad bat
Groce favor

Warin
Start G-cedo
1201 1550 €0 2600 (0 1100

B2 70 03 PROD [0 713 08
03 B 0 FIA 1Y) T

%
tings

— —

Printhoad sarrings

A v

Ve .

Aman .

e .

Gy eght

b o Betryms |

End G-code

| 995 Dalasive peniticmune
0L T2 I Bateart & W1
Q98 5 A Kasaes

© waron

1
TR

mnes
Rose 30 ¢
YEm as
T bl
D i aues
s
ek -
G<ode g W
Fhh Goode

201 300 00 ¥530 00 2000 O
L'?J Tl .l_. _z:r_.ag_zm m

3. Wybierz jezyk->Next->Wybierz swojg drukarke->Next->Finish.
-7
-7/

nwies
£3 00T}

e 50| 2
AN 2
£ == 4
tnEE 25
whang !

¥ Grode

OM Ealarivs prviticemiag
0L B R Kt
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4. Otwdrz Creality 3D slicer -> wczytaj plik -> wybierz
plik.



1 2 Rozpoczecie drukowania

v
v

"

CREALITY

o 6. Umiesc karte pamieci w drukarce ->

wcisnij Print -> wybierz w menu plik do

5. Wygeneruj plik G-code | zapisz go na karcie pamieci. wydrukowania.

Nazwy plikéw muszg by¢ zapisane literami lub cyframi
facinskimi, nie znakami chinskimi lub innymi symbolami
specjalnymi.

CREALITY

CREALITY

Uwagi: szczegotowe informacje na temat instrukcji
oprogramowania mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
slicera znajdujacej sie na karcie pamieci.




Schemat podtaczenia
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Rozwigzywanie probleméw (Trouble-shooting)

Przeptyw pracy Diagnoza usterki Przyczyna usterki Rozwigzanie problemu

Wynik dziatania

_ Karta 1.Przetrzyj karte pamieci
pamieci Sfmﬁ.aﬂnq \qm

Zmlen nazwe plikuna Illery a]fabetu

ICartaﬂ) Bledna
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lmdll drukowane prawidiows Uzyj oprogramowania do naprawy modelu
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Ze wzgledu na roznice migdzy réznymi modelami urzadzen, obiekty fizyczne i ostateczne obrazy moga
sie rozni¢. Prawa do ostatecznego wyjasnienia sg zastrzezone przez Shenzhen Creality3D Technology
Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,
Dalang.Longhua District,Shenzhen,China,518109

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: info@creality.com cs@creality.com
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